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MASCHENMASCHEN

Maschen | Meshes | Mailles ML MW WW WT MT OA V1 V2
V3 

Basic
V4 V5 V6 V7

M100 12,5 mm 6 mm 1 mm 1 mm ~ 2 mm 66,6% -  - -   

M100_1,0 12,5 mm 6 mm 1,5 mm 1 mm ~ 3 mm 50%     -  

M105 10 mm 7,5 mm 1,5 mm 1 mm ~ 3 mm 60% -  - - -  

M110_1,0* 16 mm 8 mm 1,5 mm 1 mm ~ 3 mm 62,5%     -  

STANDARD M110_1,2* 16 mm 8 mm 1,5 mm 1,2 mm ~ 3 mm 62,5%  -   -  

M115_1,2 12 mm 9 mm 1,5 mm 1,2 mm ~ 3 mm 66,6%  -   -  

M200 20 mm 10 mm 2 mm 1 mm ~ 4 mm 60% -  - -   

M200_1,2 20 mm 10 mm 2 mm 1,2 mm ~ 4 mm 60%  -   -  

STANDARD M210 25 mm 16 mm 1,5 mm 1,5 mm ~ 3 mm 81,2%  -   -  

M230 25 mm 10 mm 2 mm 1 mm ~ 4 mm 60% -  - -   

M230_1,5 25 mm 10 mm 2 mm 1,5 mm ~ 4 mm 60%  -   -  

M240 25 mm 16 mm 2 mm 1 mm ~ 4 mm 75% -  - -   

M240_1,5 25 mm 16 mm 2 mm 1,5 mm ~ 4 mm 75%  -   -  

M250 28 mm 10 mm 2 mm 1 mm ~ 4 mm 60% -  - -   

M250_1,5 28 mm 10 mm 2 mm 1,5 mm ~ 4 mm 60%  -   -  

M260 28 mm 12 mm 2 mm 1 mm ~ 4 mm 66,6% -  - -   

STANDARD M260_1,2 28 mm 12 mm 2 mm 1,2 mm ~ 4 mm 66,6%  -   -  

M260_1,5* 28 mm 12 mm 2 mm 1,5 mm ~ 4 mm 66,6%  -   -  

M400* 44 mm 12 mm 3 mm 1,5 mm ~ 6 mm 50%  -   -  

M420 42 mm 14 mm 2 mm 1,2 mm ~ 4 mm 71,4%  -   -  

STANDARD M430 43 mm 20 mm 2,5 mm 1,5 mm ~ 5 mm 75%  -   -  

M500 50 mm 20 mm 2,5 mm 1,5 mm ~ 5 mm 75%  -   -  

M600* 62 mm 20 mm 2,5 mm 1,5 mm ~ 5 mm 75%  -   -  

M610* 62 mm 25 mm 3 mm 2 mm ~ 6 mm 76%  -   -  

M750 75 mm 35 mm 4 mm 1,5 mm ~ 8 mm 77,2%  -  - -  

*	 System TAIFUN ML	 Maschenlänge | Mesh length | Longueur de maille
MW	Maschenbreite | Mesh width | Largeur de maille
WW	Stegbreite | Web width | Largeur de traverse
WT	 Stegdicke | Web thickness | Épaisseur de traverse
MT	 Streckmetalldicke | Mesh thickness | Épaisseur des mailles
OA	 Freier Querschnitt | Open area | Vide

 technisch möglich | technically possible | techniquement 
possible 
– technisch nicht möglich | technically not possible | tech-
niquement impossible 


